
Syntron Tester Plattform

� Vom Systemtest in die Fertigung



ifm syntron gmbh
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� Technische Tochter der ifm electronic

Entwicklung und Produktion von
� Sensoren zur Bildaufnahme- und Verarbeitung
� Identifikationssystemen
� kapazitiven Sensoren für Automotive - Anwendungen



Automotive
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Produkte
� Kapazitive Sensoren
� CAN und LIN Steuergeräte

Tier 1- und Endkunden unserer Produkte



Industrielle Anwendungen
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Identifikationssysteme
• RFID 125 kHz

• RFID 13,56 MHz

• RFID UHF

• Transponder

• Codeleser 1D / 2D



Industrielle Anwendungen
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Kontur- und Lageerkennung 3D-Objekterkennung

�Õ Räumliche Objekterfassung auf
einen Blick.

�Õ Ideal zur Füllstand-, Volumen- oder 
Abstandserfassung.

�Õ Lichtlaufzeitmessung und 
-auswertung sind zusammen auf 
einem Chip integriert.

�Õ Objekterkennung für Montage-, 
Fertigungs- und Qualitätskontrolle.

�Õ Drehlageunabhängige Kontur- und 
Lageerkennung.

�Õ Einfache Parametrierung.

�Õ Integrierte Ethernet-Prozess-
Schnittstelle.

Montageset

Bediensoftware
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Industrielle Anwendungen



Mobile Arbeitsmaschinen

� CANopen RFID Reader
� Mobilkamera
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Herausforderungen Systemtest
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Modulares Testsystem
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Modulares Testsystem
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Herausforderung in der Fertigung
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Anlagenbau

Produktentwicklung

Anlagenspezifikation

Produktdefinition Serie

Wunsch:

Produktentwicklung

Produktdefinition Serie

AnlagenbauAnlagenspezifikation

Wirklichkeit:



Synergie Systemtest

Standardisierung + Wiederverwendung

� Hardware
� Software
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Einheitliche Schnittstelle „ein Stecker für 
alle Systeme“
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Einheitliche Software
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Wiederverwendbare
Module

Stand: 08.06.2015 Seite 15©  ifm syntron gmbh



ifm
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Lieferant



Vorstellung aktueller Projekte
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� Programmier- und Fokussieranlage

� Kalibrieranlage Mobilkamera

� Elektrische Prüfung Kamerasysteme



Vorteile
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� Redundanz im Fehlerfall



Vorteile
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� Reduzierte Ersatzteilhaltung



Vorteile
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� Reduzierter Schulungsaufwand Service- und Bedienperso nal



Vorteile
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� Skalierbar bezüglich Stückzahl



Vorteile
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� System kann flexibel auf neue Produkte angepasst we rden

� Fallbeispiel ScanStation
� Fallbeispiel Übernahme Bestandsprodukte



Vorteile
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� Geringster Entwicklungsaufwand bei globalen Änderun gen
� Fallbeispiel SAP Anbindung
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Herzlichen Dank!

Peter Schlegel
Prüfplanung Automatisierung Verifikation
peter.schlegel@ifm.com
0 75 42 / 96 40 - 13 33

ifm syntron gmbh
Standort Bürgermoos
Marienfelder Straße 10
D-88079 Tettnang
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